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浙江创奇电气股份有限公司（CHAC）是一家专注于低压电气领域25年的国家高新技术企业。 作为低

压电气精益智造专家，创奇电气是全球Top10的终端电器产品制造商，小型断路器年产量超过8000万极。

作为行业领先的智能制造企业，公司拥有专业数字化车间、十几条全自动生产线和众多半自动制造设备，

实现了80％的生产工序全自动化，其中60％的自动化生产设备自主研发制造。随着注塑、冲压、点焊等车

间自动化设备的不断投入，各产品零部件的自动化加工能力超98%，其中核心零部件均为自主设计、研发。

创奇电气产品线覆盖包括小型断路器、漏电断路器、塑壳断路器、万能式断路器、隔离开关、接触器等

最高达6300A的全系列低压产品线，并通过“CCC”、“CE”、“CB”、“REACH”、“RoHS”等国

际国内相关认证。我们每年将超过5%的销售收入用于新产品的研发和创新。公司先后自主研发的小型断路

器、漏电断路器、塑壳断路器等系列产品获得发明专利和实用专利共计数百项。我们在不断提升产品质量和

运营管理水平的同时，已建立ISO9000、ISO14000、ISO45001和ISO50001等体系标准。

作为世界五百强企业的长期合作伙伴，创奇电气为客户提供包括产品工业外观设计、定制功能开发和产

品营销方案等在内的定制化产品营销服务。公司始终秉承“厚德向善，精益创新”的经营理念，保持可持续

的创新能力和卓越的运营效率，为客户创造价值、分享价值，让员工和客户与企业共同成长。

企业简介



2016年

荣获“高新技术企业”

2018年

荣获“省级高新技术企

业研究开发中心”

2021年 2022年

荣获“浙江省企业技术中心”
荣获“浙江省专精特新中小企业”
荣获“工信部绿色工厂”
荣获”浙江省智能工厂(数字化车
间）“

2023年

荣获“工信部智能制造优秀场景”

荣获“2021年度中国智能生产杰出应

用奖”荣获“浙江省企业技术中心”

荣获“浙江省绿色低碳工厂”

荣获“浙江省装备制造行业数字化领

军企业“

企业荣誉（部分）



绿色供应链

能源消耗、污染物排放、温

室气体排放、资源综合利用

绿色生产

产品拆解、包装回收利用

绿色回收

供应商管理系统、绿色物料数据库、

产品溯源系统、产品回收系统等

绿色信息平台建设

节能减排减碳、低风险供应
商占比、企业社会责任报告

绿色信息披露

公司关于制定绿色供应链管

理目标和实施方案

绿色供应链管理战略 绿色采购、供应商管理、供

应商培训与合作

实施绿色供应商管理



一、绿色供应链管理战略
• 2023年，为提升公司绿色供应链管理能力，继续保

持公司在行业中的龙头地位，促进公司可持续发展，根据

《中国制造2025》、《“十四五”工业绿色发展规划》、

《工业和信息化部办公厅关于开展绿色制造体系建设的通

知》（工信厅节函〔2016〕586号）等政策要求，公司

启动绿色供应链管理企业创建工作。

• 公司关于制定绿色供应链管理目标和实施方案。

• 公司成立“绿色供应链管理领导工作组”，总经理任

组长，各部门负责人任副组长，下设“绿色供应链创建管

理办公室”，具体组织和开展绿色供应链建设和管理工作。

• 绿色供应链创建列入部门考核，创建工作按照“目标

明确、责任到人、保障有力、奖励先进”的原则进行。为

保障绿色供应链创建工作顺利完成，特编制《公司绿色供

应链发展规划》。“绿色供应链管理办公室”负责绿色供

应链有关制度建设、实施、考核、奖励等各项工作。



二、实施绿色供应商管理

树立绿色采购理念，建立了完善的采购和供应

商管理体系，制定的主要制度标准包括《供应

商管理制度》、《采购控制程序》、《绿色采

购合同》、《原材料检验记录》、《标识和可

追溯性控制程序》等。

制定绿色采购制度

公司建立了供应商甄选、合作、评估和退出

的SCM供应商管理系统，要求供应商遵守

所有法律法规以及环境和道德采购要求。

供应商认证

企业将绿色采购理念贯穿原材料、产品和服务

采购的全过程，从质量、环境、职业健康、能

源相关体系认证，生态设计，对自身及上游供

应商的资源能源消耗、污染物排放、有害物质

使用等有效管理等方面对供应商提出要求。

供应商审核

建立供应商绩效评估和分类管理制度，对企

业进行年度绩效评估和风险评估，并对供应

商进行分类管理，实施对应的管控措施。

供应商绩效评估

建立供应商培训和合作机制，企业制定《供

应商培训计划》，定期举行供应商培训，针

对瓶颈企业进行帮扶整改。

供应商培训 低风险供应商

对合格供应商进行风险评价，确定低、中、

高风险供应商占比。



绿色采购、供应商管理制度及相关文件



供应商考核及培训



三、绿色生产

• 企业近三年内未发生过质量、安全、环境事故。2023年，创奇电气已被列入工信部

绿色工厂。

• 产品检测方面：定期进行RoHS检测，并出具检测报告，都满足要求。

• 技改方面：注塑机升级改造，引进纳米远红外节能加热圈，加热模块和干燥料斗加装

保温层；空压机变频改造、建设分布式光伏发电等绿色制造工艺，提升生产效率与可再生

能源使用率。

• 供应商方面：推进供应商进行工艺优化，对不合格供应商进行帮扶整改，严格甄选供

应商，对原辅材料中有害物质限制使用，选择采用对环境影响小的原材料。

• 制度方面：质量、环境、职业健康安全、能源管理体系制度健全。



节能减排与环境保护

电焊烟尘收集系统

废气：公司主要废气来源为为注塑车
间的注塑工序，废气产生以非甲烷总
烃计，非甲烷总烃执行《大气污染物
综合排放标准》(GB 16297-1996)中的
新有污染源二级标准限值。

废水：我司无生产废水，废水主要为
生活污水，生活污水污水经过厂区现
有的生化处理设施处理后纳管，排放
标准执行《污水综合排放标准》
(GB8978-1996)中的三级标准。

噪声：厂界噪声执行《工业厂界环境
噪声排放标准》(GB12348-2008)中的
3类标准。

注塑机干燥料斗采用热风回收节能器注塑机加热泡筒技改



三废检测报告



有害物质限制使用

• 公司有ROSH检验报告，、产品中铅（Pb）、

镉（Cd）、汞（Hg）、六价铬[Cr（Ⅵ）]、

多溴联苯（PBBs）、多溴二苯醚（PBDEs）、

邻苯二甲酸二（2-乙基己基）酯（DEHP）、

邻苯二甲酸丁苄酯（BBP）、邻苯二甲酸二

丁酯（DBP）、邻苯二甲酸二异丁酯（DIBP）

符合RoHS 指令2011/65/EU 附录 II的修正

指令(EU) 2015/863，工厂生产的产品关于

有害物质的使用，满足国家对产品中有害物

质限制使用的要求。



供应商首次供应的有RoHS要求的零部件、原材料都要提供 RoHS检测报告，以后每12个月内提交一次。

经检测符合 RoHS指令要求的零部件(原材料)供应商，要求其做出承诺，由供应商管理小组负责签订“供货合同”与

“RoHS物料质量保证协议”。

序号 物质 限值（以均质材料计） 序号 物质 限值（以均质材料计）

1 Pb 铅 1000PPM 6 PBDES 多溴联苯醚 1000PPM

2 CD镉 100PPM 7 DEHP 邻苯二甲酸
二乙基己酯 1000PPM

3 Hg汞 1000PPM 8 BBP 邻苯二甲酸丁
苄酯 1000PPM

4 Cr(VI)六价铭 1000PPM 9 DBP 邻苯二甲酸二
丁酯 1000PPM

5 PBBS 多澳化联苯 1000PPM 10 DIBP 邻苯二甲酸二
异丁酯 1000PPM

有害物质限制使用管理

有害物质限制清单



产品生态设计及认证证书



产品回收：企业提供产品拆解指南，采用指

定合作供应方式为终端企业供应产品，故对于出

厂不合格品依托销售渠道逆向物流优势，利用配

送、维修等渠道，采用钉钉系统，对不合格产品

进行回收审批，产品回收率100%。

包装回收：在质保期内退换货产品纸箱

由公司统一回收重复利用，另外受损坏不能

重复使用的纸箱按《废弃物控制程序》的要

求，统一归总回收后交由第三方进行回收处

理；其他售卖出去的产品纸箱由顾客处理。

四、绿色回收



五、绿色信息平台建设

供应商管理系统。公司研发创奇

供应商协同平台，对供应商进行

入库管理，评级管理等操作都可

在供应链信息系统操作，公司制

定《供应商平台操作手册》，以

便企业对供应商进行云管理。

产品溯源系统。引进了MES精益

数字化管理系统，包含产品身份

溯源、质量溯源，实现产品全生

命周期可追溯。通过系统中的产

品溯源，可以查看到产品的生产

工序、车间、时间、数量、供应

商、材料名称、批号等。

绿色物料数据库。引进了ERP绿色

物料数据平台，平台主数据功能

包括供应链、采购管理、生产制

造等。同时，将MES系统与ERP

系统相结合，对材料出库、产线

产量、标准工艺等进行关联，形

成一个完整的生产信息链条。

产品回收系统。引进了钉钉退货

审批，编制了《产品回收退货审

批操作手册》，公司可在钉钉上

实时记录退货审批、订单号、货

物编号、供应商、货物名称、规

格型号、数量等，以便企业及时

汇总分析。



六、绿色信息披露

定期对外公布如下信息：

• 绿色信息披露报告

• 企业环境信息披露报告

• 在全国排污许可证管理信息平台对企业排污信息进行公开

• 温室气体核查声明

• 高、中风险供应商审核率及低风险供应商占比

• 社会责任报告



环境信息披露及社会责任报告



企业节能减排减碳信息披露

①引进 UV 光解+水喷淋的废气处理设施，对注塑废气进行收集处理，减少废气排放;

②引进激光打标机代替移印设备，削减 VOCs 废气产排量、废油墨桶产生量。

③引进银点自动焊接机和全自动组合焊接机代替人工焊接，采用先进的全自动控制措施和封闭

焊接室，同时配套烟尘收集处理措施，提高焊接合格率和焊接稳定度，减少焊接材料的使用，

同时减少焊接烟气的产排量。

④引进环保耐久性乳化液代替普通乳化液，提高乳化液循环利用次数，减少乳化液用量，同时

减少废乳化液的产生量。

⑤冲制工序的优化设计，减少边角料的产生量。

⑥注塑机模具优化，提高注塑成材率，减少注塑边角料的产生。



 

2023年公司低风险供应商占比为81.1%，中风险供应商为17.1%，高风险供应商为1.8%。

 

风险评价 质量评价
环境、职业
健康安全风

险评价

能源体系评
价

近三年未发
生过质量、
安全、环保
等重大事故

产品易于再
生利用

使用绿色包
装

综合风险等
级 占比

A 98 68 3 111 101 111 90 81.1%

B 11 39 95 0 10 0 19 17.1%

C 2 4 13 0 0 0 2 1.8%

高、中风险供应商审核率及低风险供应商占比



供应商节能减排信息披露（部分）


